OK 61.81

Rutilos

Altalanos leiras

Rutilos bevonati hegesztéelektréda a nidbiummal vagy
titannal stabilizalt 19Cr10Ni (AISI 347) otvozési
ausztenites korrozidalld acélok hegesztéséhez. Kivaldan
alkalmas magas hédmérsekleti igénybevételil
alkalmazasokhoz.

MMAW

Besorolas

EN 1600
SFA/AWS A5.4
Werkstoffnummer

E199NbR32
E347-16
1.4551

Jovahagyasok

DNV
CE

347
EN 13479

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

Kihozatal C Si Mn Cr Ni
105% 0,04-008 04-09 1,2-1,9 19-21 9-11
Aramnem és polaritas P S Nb
DC+ 0,025 0,02 >8*C%
AC
Deltaferrit (FN) 6-12
Uresjarati fesziiltség
U=>60V Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Hegesztési poziciok Folyashatar (MPa) 550
T - Szakitészilardsag
.U.. |£/ ": |Q~ | (MPa) 700
Nyulas (%) 50%
Utdmunka (KV)
Vizsgalati o
hémérséklet | Utdmunka (J)
20°C
-10°C 71
Hegesztési paraméterek
Atméré x Hegesztéaram W n N B H T Hegeszto-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kgkkg)  (db/kg)  (kg/s)  (s/db) )
2.0x300 40 60 11 106 0.60 147 0.6 39 26
2.5x300 50 80 2.1 104 0.59 82 1.2 36 29
3.2x350 75 115 34 105 0.60 44 1.2 66 23
4.0x350 110 160 52 105 0.60 32 1.7 66 24
5.0x350 140 210 8.0 105 0.60 20 2.3 78 25

W =100 db elekiroda tomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez szikséges elekiréda témeg

B =1 kg varratfémhez szilkséges elektrédak szama

H = Varrat@émtémeg / 1 éra ividé (a maximalis aramerdsseg 90 %-val)
T = 1 darab elekiréda leclvasztasahoz szilkséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



